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Arbeitsanleitung Dresden-Bleistift

In dieser Arbeitsanleitung zeige ich die Herstellung des Dresden-Kugelschreibers. Beim

Bausatz Dresden stand das Holz im Fokus. So habe ich die verchromten Beschlagsteile

wie Spitze, Dricker und Klipp so weit wie méglich reduziert, um dem wunderbaren Holz
mehr Raum zu geben.

Das Model Dresden gibt es sowohl als Kugelschreiber-Bausatz als auch als Bleistift-
Bausatz.

Der Bleistift ist mit der bewahrten Minenmechanik DSM 2007 von Schmidt Technology
mit einer Minenstarke von 0,7 mm ausgestattet. Er kann auch mit der Minenmechanik fur
0,5 mm Feinminen ausgestattet werden. Diese ist als Zubehor erhaltlich.

Der Kugelschreiber wird mit der neuen und sehr weich schreibenden Softline-Mine von
Schmidt Technology ausgeliefert. Er kann aber auch mit der normalen G2-Mine (Parker-
Style) ausgestattet werden.

Die nachfolgende Arbeitsanleitung zeigt ,wie ich es mache" und stellt kein MUSS dar. Je
nach Erfahrung und Werkstattausstattung gib es auch andere Methoden fiir die einzelnen
Arbeitsschritte.

Arbeitssicherheit:

Beim Verfassen dieser Arbeitsanleitung ging ich davon aus, dass Sie mit den Risiken flr
Ihre Gesundheit, wie Sie durch die Bedienung der Drechselmaschine, durch die scharfen
Werkzeuge, durch Staube und durch Chemikalien zum Kleben oder fir die
Oberflachenbehandlung entstehen, vertraut sind. Sollten Sie noch keine Erfahrung im
Umgang mit einer Drechselmaschine und dem nétigen Werkzeug haben, so empfehle ich
Ihnen dringend erst einen Drechselkurs zu besuchen. Bitte lesen Sie auch die
Gefahrenhinweise auf den Behaltnissen fiir Kleber oder Oberflachenmaterialien (Lack,
Ole, Wachse, Beizen etc.) aufmerksam durch und befolgen Sie diese auch.

Technische Daten: Dresden-Kugelschreiber

Lange des Pen Blank: min. 112 mm.

Bohrung in Blank: @ 9,5 mm.

Messing-Rohrchen: AuBen-@ 9,4 mm. Ldnge 110,3 mm.

Gewindebuchsen: 2x IG-M8x0,5 mm.

Spitze: @ - Ubergang zum Blank 11,5 mm. Gewinde AG M8x0,5 mm.
Klickmechanik: @ - Ubergang zum Pen Blank 11,5 mm. Gewinde AG M8x0,5 mm.
Klipp: Ringdurchmesser 9,7 mm. Lange 40,0 mm.

Minenmechanik: Schmidt Technology — DSM 2007 fir 0,7 mm Feinminen. Kann auch
gegen DSM 2007 fiir 0,5 mm Feinminen getauscht werden (als Zubehér erhaltlich)
Lange des Bleistifts in fertigem Zustand: 140 mm

Gewicht des Bausatzes: ca. 27 g



Bild 01: Der Bausatz
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Der Bausatz besteht aus:

1 Stk.
1 Stk.
2 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

Messingréhrchen
Bleistift-Spitze
Gewindebuchse

Klipp

Klickmechanik
Minenmechanik DSM 2007

Bild 02: Benétigte Spezialwerkzeuge und Materialien

= Zentrierbohrer (evtl.)

= Bohrer 9,5 mm - 175 mm lang

= Bushings

= PU-Kleber zum Einkleben der Réhrchen

Bild 03: Zuschnitt

Anschlag an der Kreissage auf die Lange
des Messingrdhrchens plus ca. 1 mm als
Zugabe einstellen.

Sauberkeitsschnitt am Anfang des
Hoélzchens herstellen, damit der Blank
plan am Anschlag anliegt und die
Schnittflache im rechten Winkel zum
Blank verlauft.

Trennschnitt in der gewlinschten Lange
am anderen Ende des Blanks
durchfihren.

Bild 04: Bohrung in Blank herstellen
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Blank im Backenfutter einspannen.
Zentrierbohrung herstellen.

Bohrung mit dem langen 9,5 mm Bohrer
in Blank einbringen.

Mehrmals den Bohrer aus der Bohrung
ziehen und das Bohrmehl entfernen. So
wird unnétige Reibung und dadurch
Hitzeentwicklung vermieden.




Bild 05: Bohrung anpassen

Das Messingrohrchen muss ohne
Widerstand durch die Bohrung fallen,
wenn der Blank senkrecht gehalten wird.
Andernfalls muss die Bohrung mit einer
Rundfeile nachgearbeitet werden.

= Messingrohrchen mit Schleifpapier
grindlich reinigen und aufrauhen.

» Ein Ende des Messingréhrchens mit
einem Stlick Kartoffel verschlieBen. Dies
verhindert das Eindringen von Kleber.

= AnschlieBend das Réhrchen griindlich mit einem Klichentuch abwischen/trocknen.

Bild 07: Messingrdohrchen einkleben

Zum Einkleben der Messingréhrchen
empfehle ich PU-Kleber. Dieser Kleber
schaumt auf und fillt den Spalt zwischen
Messingréhrchen und Blank.

= So viel PU-Kleber in die Bohrung
einbringen, dass das Messingréhrchen
beim Einschieben einen Pfropfen Kleber
vor sich herschiebt welcher die
Seitenwdnde der Bohrung mit Kleber
benetzt.

» Messingréhrchen mit drehender
Bewegung bis zum Anschlag einfliihren.

= Den Uberschiissigen PU-Kleber an den
Enden der Blanks abwischen.

= Sofern der Gorilla PU-Kleber verwendet
wurde, kann nach ca. 1 bis 2 Stunden
weitergearbeitet werden

Hinweis: Siehe auch VIDEO-Anleitung:
~Messingréhrchen in Pen Blank mit PU-
Kleber einkleben™. Zu finden in meinem
Shop unter ,Downloads"

Bild 8: Blank zum Drechseln vorbereiten

= Uberquellenden, ausgehérteten PU-
Kleber (Schaum) entfernen.

= Kartoffelstiickchen mit einem Stab aus
dem Messingréhrchen stoBBen.




Bild 9: Enden plan Frasen

= Nun koénnen auch die Enden der Blanks
plan gefrast werden.

ACHTUNG: Die Messingrohrchen diirfen
dabei in keinem Fall geklirzt werden. Dies
passiert leider sehr schnell. Die Folge
davon ist, dass die Driickmechanik spater
beim fertigen Bleistift nicht sauber
schaltet oder sich verklemmt.

» Der Blank kann nun mit den Bushings in
der Drechselbank gespannt werden.

= Arbeiten Sie die gewilnschte Form aus
dem Holz.

= Drechseln Sie den Blank an den Enden
bis zur Hohe der Bushings, damit kein
Absatz zur Spitze/Driickmechanik
entsteht

= Die Oberflache muss nun geschliffen
werden. Die Feinheit des Schliffs richtet
sich nach der gewilinschten
Oberflachenbeschichtung.

= Der letzte Schliff erfolgt immer in
Richtung der Maserung.

Bild 11: Verpressen der Gewindebuchsen

Damit beim Verpressen der Anbauteile
nichts schief geht oder verkantet, stelle
ich mir Verpresshilfen her. Diese passen
an der Spann-Seite in mein Bohrfutter
oder in ein anderes Futter und an der
Arbeits-Seite in Messingrdhrchen,
Gewindebuchse oder zum Anbauteil.

Wie ich diese Verpresshilfen herstelle,
zeige ich in einer separaten Bauanleitung.

= Gewindebuchsen an beiden Seiten des
Messingréhrchens einpressen




Bild 12: Endmontage

= Alle Teile flir die Endmontage
zurechtlegen. Sie kdnnen sich jetzt
entscheiden, ob es ein Kugelschreiber
oder ein Bleistift werden soll. Eine
Anderung zu einem spéteren Zeitpunkt
ist ebenfalls mdglich.

Klipp in die Klippaussparung an der
Drickmechanik einsetzen.

= Beide zusammen in den Kugelschreiber-
Schaft einschrauben.

= Minenmechanik in die Spitze
einschrauben.

= Spitze mit Minenmechanik in den
Kugelschreiber-Schaft stecken und
einschrauben.

Bild 13: Das fertige Kunstwerk
Bausatz: Dresden-Bleistift

Holz: Limba

Oberflache: Lack, Politur

Ich wiinsche Ihnen gutes Gelingen
und viel Freude beim Drechseln
Gerhard Liebensteiner




